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de - Hinweise zur Anleitung

Warnungen

/N Warnungen enthalten sicherheitsrelevante Informationen. Sie
warnen vor moglichen Personen- und Sachschaden.

Lesen Sie die Warnungen sorgfaltig durch und beachten Sie die dar-
in angegebenen Handlungsaufforderungen und Verhaltensregeln.

Hinweise

Hinweise enthalten Informationen, die besonders beachtet werden
mussen.

Zusatzinformationen und Anmerkungen

Zusatzliche Informationen und Anmerkungen sind durch einen einfa-
chen Rahmen gekennzeichnet.

Handlungsschritte
Jedem Handlungsschritt ist ein schwarzes Quadrat vorangestellt.
Beispiel:

m Wahlen Sie eine Option mit Hilfe der Pfeiltasten aus und speichern
Sie die Einstellung mit OK.

Display

Im Display angezeigte Ausdriicke sind durch eine besondere Schrift-
art, die der Displayschrift nachempfunden ist, gekennzeichnet.
Beispiel:

Menii Einstellungen ™.



de - BestimmungsgemafRe Verwendung

Mit Hilfe dieses Moduls kdnnen maschinell aufbereitbare Laborglaser
und Laborutensilien in einem Miele Reinigungs- und Desinfektionsge-
rat fur Laborglaser und Laborutensilien aufbereitet werden. Hierzu sind
auch die Gebrauchsanweisung des Reinigungs- und Desinfektionsge-
rates sowie die Informationen der Hersteller der Laborglaser und La-
borutensilien zu beachten.

Das Injektormodul A 304 ist fir die Aufbereitung von Zentrifugenréhr-
chen, Vials, Reagenzglaser fur Fraktionssammler oder Autosampler-
Rohrchen ausgelegt.

Damit ein ausreichender Spuldruck gegeben ist, darf nur je ein Modul
pro Ober - und Unterkorb eingesetzt werden. Das Modul ist jeweils
auf der rechten Position einsetzbar. Die tGbrigen Modulanschliisse
konnen fiir andere Module genutzt werden.

Das Modul ist in folgende Korbe einsetzbar:
- Oberkorb A 100
- Unterkorb A 150
- Korb APLW 106

Im weiteren Verlauf dieser Gebrauchsanweisung wird das Reinigungs-
und Desinfektionsgerat als Reinigungsautomat bezeichnet. Aufbereit-
bare Laborglaser und Laborutensilien werden in dieser Gebrauchsan-

weisung allgemein als Spulgut bezeichnet, wenn diese nicht naher de-
finiert sind.

Fragen und technische Probleme

Bei Riickfragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an
Miele. Die Kontaktdaten finden Sie auf der Riickseite der Gebrauchs-
anweisung lhres Reinigungsautomaten oder unter
www.miele-professional.com.


http://www.miele-professional.com

de - Lieferumfang

- Injektormodul A 304, Hohe 130 mm, Breite 222 mm, Tiefe 471 mm.

Im Lieferumfang enthalten

- 98 x ID 90, Injektordiise mit Kunststoffstiitze, Lange 90 mm,
@ 2,5mm

Entsorgung der Transportverpackung

Die Verpackung schutzt vor Transportschaden. Die Verpackungsmate-
rialien sind nach umweltvertraglichen und entsorgungstechnischen
Gesichtspunkten ausgewahlt und deshalb recycelbar.

Das Ruckfihren der Verpackung in den Materialkreislauf spart Roh-
stoffe und verringert das Abfallaufkommen. Ihr Fachhandler nimmt die
Verpackung zurtck.



de - Sicherheitshinweise und Warnungen

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung aufmerksam durch, bevor Sie
dieses Modul benutzen. Dadurch schiitzen Sie sich und vermeiden
Schaden am Modul.

Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig auf.

/N Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisung des Reini-
gungsautomaten, insbesondere die darin enthaltenen Sicherheits-
hinweise und Warnungen.

P Das Modul ist ausschliel3lich fur die in dieser Gebrauchsanweisung
im Kapitel Anwendungstechnik genannten Anwendungsgebiete zuge-
lassen. Komponenten, wie z. B. Dlsen, dirfen nur durch Miele Zube-

hor oder Original Ersatzteile ersetzt werden. Jegliche andere Verwen-

dung, Umbauten und Veranderungen sind unzulassig.

P Kontrollieren Sie taglich alle Wagen, Koérbe, Module und Einsatze
gemal den Angaben im Kapitel ,,InstandhaltungsmaRBnahmen® in der
Gebrauchsanweisung ihres Reinigungsautomaten.

P> Bereiten Sie ausschlieflich Spulgut auf, das von den jeweiligen Her-
stellern als maschinell wiederaufbereitbar deklariert ist und beachten
Sie dessen spezifische Aufbereitungshinweise.

P Glasbruch kann beim Be- und Entladen zu gefahrlichen Verletzun-
gen fuhren. Spulgut mit Glasbruch darf nicht im Reinigungsautomaten
aufbereitet werden.

P Setzen Sie immer nur leere Module ohne Spiilgut in die Kérbe ein.
Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt wer-
den.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von bestiickten Modulen kann das
Spllgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu Verlet-
zungen flhren.

P Das Aufbereitungsergebnis ist gegebenenfalls einer besonderen,
nicht nur visuellen Prifung zu unterziehen.

Miele haftet nicht fir Schaden, die infolge von Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Warnungen verursacht werden.



de - Anwendungstechnik

Modul einsetzen

Injektormodul ent-
nehmen

Injektormodule

/N Setzen Sie immer nur leere Module ohne Spiilgut in die Kérbe
ein. Prifen Sie vor jeder Beladung die korrekte Arretierung.

Die Module mussen vor der Entnahme vollstandig leer geraumt
werden.

Beim Einsetzen oder der Entnahme von besttickten Modulen kann
das Spllgut beschadigt werden und z. B. im Falle von Glasbruch zu
Verletzungen fuhren.

Achten Sie beim Einsetzen des Moduls auf die korrekte Orientierung.
Die Dusen mussen beispielsweise nach oben zeigen.

Beispiel fir einen flachen Einsetzwinkel

m Stecken Sie das Modul mit dem Anschlussstutzen in einem flachen
Winkel in die Wasserankopplung ein.

m Rasten Sie anschlieRend das Modul durch herunterdricken in die
Verstrebungen des Korbs ein.

/N Den Korb nicht an dem Injektormodul aus dem Reinigungsauto-
maten herausziehen.

Das Modul kdnnte sich |6sen oder die Wasserankopplung konnte
beschadigt werden.

m Losen Sie das Modul aus der Verrastung und ziehen Sie es in einem
flachen Winkel aus dem Wasserankopplung heraus. Wahlen Sie da-
bei den Winkel nicht zu steil, da durch die Hebelwirkung die An-
kopplung und der Anschlussstutzen beschadigt werden kénnen.



de - Anwendungstechnik

Kontrollieren Sie bei der Beladung und vor jedem Pro-
grammstart

- Sind die Spiulvorrichtungen, wie z. B. Spilhilsen und Disen, fest
eingeschraubt?

/N Damit fiir alle Spiilvorrichtungen ein ausreichend standardisier-
ter Spuldruck gegeben ist, missen alle Schraubansatze mit Dusen,
Adaptern, Spulhulsen oder Blindschrauben versehen sein.

Es dirfen keine beschadigten Spulvorrichtungen wie Diisen, Adap-
ter oder Sptlhilsen verwendet werden.

Nicht mit Spulgut belegte Spllvorrichtungen mussen nicht durch
Blindschrauben ersetzt werden.

- Sind die eingesetzten Module richtig an die Wasserversorgung der
Korbe angekoppelt?



de - Anwendungstechnik

Spiilgut einordnen

NS
g

Die einzelnen Glaser durfen sich nicht berihren.

4 X
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Falls die Spitze der Diise am Glasboden anliegt, die Kunststoffstitze
nach oben verschieben.

J

:
!

&

m Dazu die Kunststoffstitze bis zu der gewlinschten H6he verschie-
ben. Gegebenenfalls eine Spitzzange zu Hilfe nehmen.

m Den O-Ring bis zur Kunststoffstiitze schieben, um deren Position zu
sichern.
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cs - Upozornéni k navodu

Varovna upozornéni

/N Varovna upozornéni obsahuji informace dtilezité pro bezpeénost.
Varuji pred moznym poranénim osob a vécnymi Skodami.

Varovna upozornéni si pozorné prectéte a respektujte pozadavky na
jednani a pravidla chovani, které jsou v nich uvedeny.

Upozornéni

Upozornéni obsahuji informace, které musite obzvlast respektovat.

Dopliujici informace a poznamky

Doplfujici informace a pozndmky jsou vyznaceny jednoduchym ra-
meckem.

Kroky jednani

Pfed kazdym krokem jednani je umistény Cerny Ctverecek.

Priklad:

m Pomoci tladitek se Sipkou vyberte nékterou volbu a nastaveni uloZte
pomoci OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji se vyznacuji zvlastnim typem pisma na-
podobujicim pismo na zobrazovacich.

Priklad:
Menu MNastaveni ™.

12



cs - Pouzivani ke stanovenému ucelu

Pomoci tohoto modulu Ize v mycim a dezinfekénim pfistroji Miele pro
laboratorni sklo a laboratorni pomdcky pfipravovat laboratorni sklo a
laboratorni pomucky vhodné pro opakovanou pfipravu. Je pfitom nutné
respektovat také ndvod k obsluze myciho a dezinfekéniho pfistroje a
informace vyrobcU laboratorniho skla a laboratornich pomdacek.

Injektorovy modul A 304 je koncipovany pro pfipravu odstredovacich
trubicek, vialek, zkumavek pro sbérac frakci nebo trubi¢ek automa-
tickych vzorkovacua.

Aby existoval dostate¢ny myci tlak, smi se nasadit jen po jednom mo-
dulu do horniho a spodniho koSe. Modul Ize vZdy nasadit jen na pravé
strané. Ostatni pripojky moduld Ize vyuzit pro jiné moduly.

Modul Ize nasadit do téchto kosu:

- Horni kos A100

- spodni kos A 150

- Ko§ APLW 106

V tomto navodu k obsluze se tento myci a dezinfekéni pfistroj nadale
oznacuje jako myci a dezinfekéni automat. Laboratorni sklo a labora-
torni pomucky, které Ize pripravovat, se v tomto navodu k obsluze
obecné oznaduji jako ,myté pfedméty“, pokud nejsou blize definovany.

Dotazy a technické problémy

Pfi zpétnych dotazech nebo technickych problémech se prosim obra-
cejte na Miele. Kontaktni udaje naleznete na zadni strané navodu k ob-
sluze svého myciho automatu nebo na adrese
www.miele-professional.com.

13


http://www.miele-professional.com

cs - Soucasti dodavky

- injektorovy modul A 304, vyska 130 mm, Sitka 222 mm, hloubka
471 mm

Obsah dodavky

- 98 x ID 90, injektorova tryska s plastovou podpérou, délka 90 mm,
@ 2,5mm

Likvidace obalového materialu

Obal chrani pred poskozenim béhem prepravy. Obalové materialy byly
zvoleny s pfihlédnutim k aspektim ochrany Zivotniho prostredi a

k moznostem jejich likvidace, a jsou tedy recyklovatelné.

Vraceni oball do materidlového cyklu Setfi suroviny a snizuje mnozstvi
odpadu. Vas specializovany prodejce odebere obal zpét.

14



cs - Bezpecnostni pokyny a varovna upozornéni

Nez budete tento modul pouzivat, proc¢téte si pozorné navod k ob-
sluze. Tim ochranite sebe a zabranite poskozeni modulu.
Navod k obsluze peclivé uschovejte.

/N Bezpodmineéné dbejte navodu k obsluze myciho automatu,
zvlasté v ném obsazenych bezpecnostnich pokynt a varovnych upo-
zornéni.

P Modul je schvéleny vyhradné pro oblasti pouZziti uvedené v tomto
navodu k obsluze v kapitole , Technika pouzivani“. Komponenty, jako
jsou napt. trysky, smi byt nahrazeny jen pfislusenstvim Miele nebo ori-
ginalnimi ndhradnimi dily. Jakékoli jiné pouziti, pfestavby a zmény jsou
nepripustné.

P Denné kontrolujte vSechny voziky, kose, moduly a nastavce podle
udaja v kapitole ,,Opatfeni pro udrzbu® v ndvodu k obsluze svého myci-
ho automatu.

P> Pripravujte vyhradné predmeéty, které prislusny vyrobce deklaruje ja-
ko vhodné pro opakovanou strojovou pfipravu, a respektujte specificka
upozornéni vyrobce ohledné pfripravy.

P> Prasklé sklo mize vést pfi plnéni a vyprazdnovani k nebezpe¢nym
poranénim. Pfedméty s prasklym sklem se v mycim automatu nesmi
pfipravovat.

P Do kosl davejte vzdy jen prazdné moduly bez predméti k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pred vyjmutim Uplné vyprazdnény.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté predmeéty a napf. v pripadeé rozbiti skla vést k poranéni.

P Vysledek pripravy je pfipadné nutné podrobit zvlastni, ne jen
vizualni kontrole.

Miele nerudi za Skody, které vzniknou v disledku nedbani bezpec-
nostnich pokyn( a varovnych upozornéni.

15



cs - Technika pouzivani

Nasazeni modulu

Odejmuti injekto-
rového modulu

16

Injektorové moduly

/N Do kosli davejte vzdy jen prazdné moduly bez predmétd k myti.
Pred kazdym naplnénim zkontrolujte spravnou aretaci.

Moduly musi byt pfed vyjmutim Uplné vyprazdnéeny.

Pfi nasazovani nebo vyjimani osazenych modull se mohou poskodit
myté predmeéty a napf. v pripadé rozbiti skla vést k poranéni.

Pfi nasazovani modulu dbejte na spravnou orientaci. Napfiklad trysky
musi smérovat nahoru.

Priklad plochého Uhlu pfi nasazovani

m Zasunte modul pripojovacim hrdlem v plochém uhlu do vodni pri-
pojky.

m Potom zaklapnéte modul zatlacenim do pricek kosSe.

/N Ko$ nevytahujte z myciho a dezinfekéniho automatu za injekto-
rovy modul.
Modul by se mohl uvolnit nebo by se mohla poskodit vodni pfipojka.

m Uvolnéte modul ze zapadek a vytahnéte ho v pfimém uhlu z vodni
pripojky. Uhel nezvolte pfilis odchylny od pfimého, protoze pacenim
by se mohla poskodit pfipojka a pripojovaci hrdlo.



cs - Technika pouzivani

Pri plnéni a pred kazdym spusténim programu zkontroluj-
te

- Jsou pevné zaSroubovana myci zafizeni jako napf. myci pouzdra a
trysky?

/N Aby byl pro véechna myci zatizeni k dispozici dostateéné stan-
dardizovany myci tlak, musi byt vSechny Sroubovaci nastavce
opatreny tryskami, adaptéry, mycimi pouzdry nebo zaslepovacimi
Srouby.

Nesmi se pouzivat poSkozena myci zafizeni jako trysky, adaptéry ne-
bo myci pouzdra.

Myci zafizeni neobsazena predméty k myti nemusi byt nahrazena
zaslepovacimi Srouby.

- Jsou nasazené moduly spravné napojené na rozvod vody ko$a?

17



cs - Technika pouzivani

UloZeni pfedméti k myti
Wy

Il

Jednotlivé kusy skla se nesmi dotykat.

4 X

2l
v A

Pokud Spicka trysky doseda na dno skla, presunte plastovou opéru na-
horu.

]

m K tomu plastovou opéru presunte do pozadované vysky. Pripadné si
vezméte na pomoc Spicaté klesté.

m O-krouzek posunte az k plastové opére, abyste zajistili jeji polohu.

18
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Mpoelwbomnoujoelq

/N Ot mtpoeldomotioelc Tepléxouv TAnpodopieg ou adopouv TV
aoddlela. MNMpoeldomolovyv yia baveég BAdBeg o avBpwTtoug Kal
avtikeipeva.

AlaBadlete mpooekTika TIg poetdototroelg kat Adfete umtdn oag
TLq UTtodEIEELG XELPLOPOU KaL TOUG KAVOVEG cuUTIEPLDOPAG TTOU ava-
$Epovtal og auteg.

Yrodeielg

Ol umtodeielg tepLéxouv Anpodopieg ou Ba Ttpémel va poocee-
1€ 0laitepa.

MpooBeteqg nAnpodopicqg kaL mapatnenoelg

ErunpooBeteg mAnpodopieg kal mtapatnpnoslg dlakpivovtal amod €va
arAo mAaioto.

BrAuata xeplopou

Mpwv atto kdBe Bripa xelplopou xel TortobetnBel €va pavpo TeTpayw-
vo.

Mapadewypa:

m ErtiAéyete pe tn BonBela twv MANKTpwY pe BEAN KAl atoOnkeveTe tn
puBuLoN pe OK.

00o6vn

Ol 6pol tou gpdavidovral otnv 006vn dlakpivovtat amod eldIkr ypaupa-
TOoOoELPd N oTtoia Ttpooopolalet tn ypadn tng obovng.

MNapadewypa:

Mevou puBuiceic ™.



el - Xprion cupdpwva pe Toug Kavoviopuoug

Me tn BonBela autng tng povadag eival duvatn n eme€epyacia yudAl-
VWV OKEVWV KAl Epyaleiwyv epyaotnpiou yla kaBaplopod-amoAvpavaon,
TIOU PTTOPOUV va eme€ePyaocToUV PNXavikd yia kaBaplopo-amoAlpav-
on, Yye ocuokeun kabaplopou kat artoAvyavong Miele yla yudAwva okeun
Kal epyaleia epyaotnpiou. Zto mAaiolo autod Ba mpemel va AapBdavovtat
uttodn ot 0dnyieg xpriong TNg cUCKELNG KaBapLopoUL Katl arTtoAUPavong
KaBwg Kal ol TAnpodopieq TOU KATACKEVAOTH TWV YUAAVWY OKELUWV
KaL epyaAeiwv epyaotnpiou.

H povada ektoEeutnpwyv A 304 rtpofAemetal yia tnv eneepyaoia pu-
YOKEVTPLKWV CWANVWY, GLaAdiwy, SOKLPAOTIKWY CWARVWY yLa KAaopa-
TIKOUG GUAANEKTEG I} CWANVAKLA AUTOPATNG El0AYWYNG deLyudtwy
(autosampler).

a va udiotatal eTtapkng Tieon MALVoNG Ba TPETIEL va XpnoLoTioLeital
pOVo pia povada ava mavw Kal KAtw kaviotpo. H povada pmopei va
xpnotpottolnBei kdBe Ppopd otn de€la Beon. OL urtdAolrteg cuvdEoelq
povadag pmopouv va xpnotportotnBouyv yia dAAeg yovadeg.

H povada pmopei va xpnolyormoinBei ota akdAouba kaviotpa:

- Emavw kaviotpo A 100

- Kétw kaviotpo A 150

- Kaviotpo APLW 106

3TN CUVEXELD AUTWYV TWV 00NYLWV XProng N cuokeur kaBaplopou Kat
amtoAupavong ovopaletal cuokeun kaBaptlopou. Ta katdAAnAa Ttpog
emefepyaocia yudAwva €idn katL epyaleia epyaotnpiou, OTIg TAPOVOEG
odnyieg xprong, meplypadovtal yevikd wg epyaleia, eav autd dev
nipoodlopidovtal edikoOTEPQ.

Epwtioelg Kat Texvika tpoAnuata

> € TEPIMTWON EPWTACEWV N TEXVIKWYV TtPpoBAnudtwy va amtevBuveote
otn Miele. ©@a Bpeite ta otowxeia enikovwviag otnv iow MAgUPA TWV
odnyLwv xpnong tng d1kAGg oag cuokeung kabaplopou i otn dlevBuvon
www.miele-professional.com.
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el - MNeplexépeva cuokegvaaoiag
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- Movada ektofeutipa A 304, upog 130 mm, tAdtog 222 mm,
BaBog 471 mm.

21N CUCKEUAOia tEpLEXovTal

- 98 x ID 90, akpoduaolo ektoEeutrpa Pe TTAACTIKO OTAPLYMA, WAKOG
90 mm, @ 2,5 mm

A€lomoinon tng cuokevaaoiag

H ocuokevaoia mpootatevel amod tuxov {NULES KATa TN petadopd Tng.
Ta uAikd cuokeuaoiag €xouv eTtileyel pe 1Ok KpLTpLa, TTOU UTTOOTN-
pidouv ToV OlKOAOYLKO TTaPAyoVTa KAl TNV TEXVOAoyia avakUKAwoNG
aTtoPPLUHUATWV.

Autd ta UAIKG pnv ta mtetdte ota okouttidla, aAAd oTov Tto Kovtivoe oag
XWPEO CUYKEVTPWONG ATIOPPLYPATWY TIPOG avaKUKAwWON.



el - Ymodeifelq aodpaleiag katL mpoeidomonoeig

AlaBdalete MPOOEKTIKA TIG 00NYiEQ XprONG TIPLV XPNOLUOTIOLOETE
autA TN yovada. Katd autov tov TpOTo pooTtateleDTE Kal amtodeU-
yeTe {nULEG OTN povada.

Duldrte tIg 0dnyieg xprong o aodalég pEpoG.

/N NaBete onwaodnmote uTtoYN TIC 08NYieq XPAONG TG CUCKEUNC,
eldIkOTEPQ TIG UTTOdEiEELq aodaleiag Kal TIg TtPOELOOTIOLNOELG TTOU
ouumepthapBdvovtal og autég.

P H povada emutpémetal va xpnolyorolnBei amokAELOTIKA yLd TIG
ebappoyEg Tou Tteplypdadovral otig tapovoeg odnyieg xpriong oto
keddalato Texvikr epappoyng. ZTolxeia, OTwg T. X. akpodLola, ETTL-
TPEMETAL va avTikataotabouv povo pe e€aptrpata tng Miele i auBe-
VIIKA avtaAAaktikd. Omoladnmote AAAn xpron, JeTatport i aAAayn
Oev emutpemneral.

P EAéyxete kaBnueplva 0Aa ta Bayoveéta, ta KAVIoTPa, TIG Jovadeg Kal
T Onkeg ocLpdwva Pe ta otoxeia oto kepaialo «MeEtpa ouvtnpn-
ong» oTlg 0dnyieg xprong tng CUCKEUNG 0AG.

P KaBapilete amokAeloTikd Kal pévo Latpotexvoloyikd epyaleia, Tta
oTtoia dnAwvovtal amod Tov EKAOTOTE KATAOKEVAOTH WG KATAAANAQ yLa
kaBaplopo oe mAuvtiplo kat AdBete umtodn oag tig eBIKEG yL' autd
urtodeifelg kabBaplopou.

P H Bpalon yuaAol pmopel va odnynoet o€ emikivbuvoug Tpavpatt-
opoUG KATA TNV TOToBETNON OTn CUOKELN TWV €EaPTNUATWY KAl KATA
NV adaipeon toug amnod auth. Ta latpotexvoloytkd epyaleia tou ep-
davidouv Bpavon dev emutpenetal va kaBaplotolv otn cuoKeur) kaba-
pLopou.

P Na tomoBeteite povo keveg povadeg xwpig LATPOTEXVOAOYLIKA epya-
Aela ota kaviotpa. Na eAéyxete TipLv amo kABe ddpTwon tn cWoTh
otepéwaon KalL acpaion.

Ol povadeg mpémet va adeldoouv MARPwWG TpLv TNV adaipeon Toug.
Katd tnv tomob€tnon n tnv adaipeon poptwuévwy povadwyv umopet
va UTtooToUV {NULEG TA LATPOTEXVOAOYLKA EpYAAEia KAl TT.X. O€ TEPI-
Titwon Bpavong yuaAlou va tpokAnBouv Tpavpatiopol

P Eddoov amatteital to anotéAeopa kabaplopou Ba TIpEMEL va UTto-
BaAAetal Oxt povo og oTtTiko aAAd Kal o€ L0LKO EAgyxo.

H Miele dev euBuvetal yla {nuLEg Ttou TIPOKUTITOUV AOYwW N thpen-
ong twv uttodeifewv aocdpaleiag kal Twv TTPOELdOTIOLCEWV.

23



el - Texvikn epappoyng

TomoO€tnon po-
vadag

Adaipeon po-
vadag ekto€eutn-
pa

24

Movabdeqg ektofeutnpwv

/N TomoBeteite dvta pdvo adeleq Hovadecg, XwpLC LATPOTEXVONOYL-
KA epyaleia, ota kaviotpa. Mptv amo kabe pdpTwon va eAEYXETE TN
owoTtr tortoBetnon kat acdaAon.

Ol povddeg mpémel va adetdlouv MARPwWG TIpLY TNV adaipeon toug.
Katd tnv tomob€tnon ) tnv adaipeon poptwuévwy povadwv pto-
pel va urtootouv {nNULEG TA LATPOTEXVOAOYLKA EpYAAEia KAl TT.X. O€ TtE-
pirmtwon Bpavong yuaAloL va TtpokAnBouv tpavpatioyol.

BeBawwOeite ot N povada sival cwotd pocavatoAlopévn Katd tnv To-

toBgtnon tng. Na mapdadelyua, ta akpodLoLa TIPETEL VA gival OTPA-

MEVA TIPOG Ta TTAVW.

Mapddelypa eminedng ywviag torobétnong

m TomtoBetnote TN povada pe 1o CUVOETIKO OTOULO O€ [La ETTMEDN YWw-
via otov cuvdeopo vepou.

m 2tn ouvexela, acpaliote tn yovada ota otnpiypata tou kaAablou
medovtag TNV POoG Ta KATW.

/N Mnv tpaBdrte To KAVIOTPO aTtd TN HovAda EKTOEEUTAPWY TNG OU-
okeung kaBaplopou.
Mrmopei va dlaAuBei n povada ry va uttootei {nuLa n ouvdeon vepou.

m Artaodaliote tn povada amd ta kKAt acdpaiiong kat tpafn€te amo tn
ouvdeon vepou oxnuatidovtag ofeia ywvia. Mnv emiAéyete yla 1o
OKOTTIO aUTO TTOAU aTtOTOMN YWVia, YLATL UTtopEL va uttootouv {nuLd n
ouvdeon Kal To oTOULO cUVOEONG AOYW TNG MOXAELONG.



el - Texvikn epappoyneg

‘EAeyxoq Katd tn dudpkeila tng poptwong Kat pLv ano
KGOe évap&n tou mpoypAppatog

- Eivat o1 dlatd€elg mAvong, 6Twg T.X. oL KUALVOpOL TTAUONG KAl Td
akpoduola, otabepd Bldwuéva;

/N Tia va uttdpxet pla emapkwe TuTtomonpévn Ttieon EeByaApatod
yla oAa ta e€aptpata EeBydipatog tpemnel OAeg ol BLOwtég Baoelg
va dlaBetouv akpoduola, avtdmntopeg 1 TuPAEg Bideg.

Aev TpETEL va xpnolyotolovvtal e€aptripata EeBydApatog omwg
akpoduola, avtamropeg ) Bnkeg EeByAAPatog Tou €xouv UTTOOTEL
{nuia.

E€aptnuata EeByaApatog ota omoia dev €xouv tomtoBetnOei Llatpo-
teEXvoloyLka epyaleia dev mpémel va aviikataotabolv amo TuPAEg
Bideg.

- Eival ot tomtoBetnuéveg povadeg cwotd ouvdedepeveg otnv tpodo-
dooia vepou Twv Kaviotpwy;
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el - Texvikn epappoyng

TomtoB£tnon Latpotexvoloyikwv epyaleiwv

'
Wi

Ta yudAwva okeln dev ETUTPETIETAL VA AKOUPTIOUV TO €va TO GAAO.

X

Av n pUtn Tou akpoduciou akouuTd otov TtUBEVA Tou YUAALVOU OKEU-
0UG, YETAKLVNOTE TO TTAACTIKO OTAPLYHA TIPOG Ta TTAVW.

t

¥

m [0 va to KAVETE aUTO, JETAKLVAOTE TO TTAAOTIKO OTAPLYUA OTO TLOUL-
uNto Uhog. Xpnolyorolnote, av xpelaletal, yla toturmida.

m Q6note tov daktUALo O pExPL TO TTAACTIKO OTAPLYMA Yia va Tov aoda-
Aioete otn B€on tou.
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hu - Utmutatasok a leirashoz
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Figyelmeztetések

/N Az ilyen médon megjeldlt Gtmutatasok a biztonsagot érinté in-
formaciokat tartalmaznak. Ezek a lehetséges személyi- és anyagi ka-
rokra figyelmeztetnek.

Gondosan olvassa at a figyelmeztetéseket és vegye figyelembe az
ott megadott kezelési kovetelményeket és viselkedési szabalyokat.

Utmutatasok

Az utmutatasok olyan informacidkat tartalmaznak, amelyekre kil6-
nosen tgyelni kell.

Kiegészit6 informaciok és megjegyzések

A kiegészit6 informacidkat és megjegyzéseket egyszerl keret jeloli.

Kezelési lépések
Minden kezelési lépés el6tt egy fekete négyzet taldlhato.

Példa:
m Valasszon ki egy opciot a nyilak segitségével, és mentse el a bealli-
tast az OK gombbal.

Kijelzé
A kijelz6n megjelend kifejezéseket egy kilonleges irasmadd jeldli, amely
a kijelzé feliratanak megfelel6en néz ki.

Példa:
Meni Bedllitasok ™.




hu - Rendeltetésszerii hasznalat

E modul segitségével el6 lehet késziteni a géppel el6készitend6
labortivegeket és laboreszkozoket egy laborlivegekhez és laboreszko-
z0kho6z valé Miele tisztitd és fertétlenité berendezésben. Ehhez figye-
lembe kell venni a tisztitd és fertStlenité berendezés hasznalati utmu-
tatéjat, valamint a laborlivegek és laboreszk6zok gyartoinak tajékozta-
toit.

Az A 304 injektormodul centrifugacsovek, vidlok, frakciégyjtékhoz va-
|6 reagens Uvegek vagy automata mintagyjtok felkészitésére van kifej-
lesztve.

A megfelel6 viznyomas érdekében egy felsé és alsé kosarban csak egy
modul hasznalhaté. A modul a jobb oldali poziciéban alkalmazhatd. A
tobbi modulcsatlakozé mas modulokhoz hasznalhaté.

A modul az alabbi kosarakban alkalmazhaté:
- Fels6 kosar A100

- A150 also kosar

- Kosar APLW 106

A haszndlati utmutaté tovabbi részében a tisztito és fertétlenitd auto-
matat tisztitd automatanak nevezzik. A hasznalati utasitasban az el6-
készitend6 labortivegeket és laboreszkozoket 6sszefoglaléan mosogat-
nivaldnak nevezzik, ha azok nincsenek pontosabban definialva.

Kérdések és miiszaki problémak

Kérdések vagy miszaki problémak esetén forduljon a Mieléhez. A kap-
csolati adatokat megtalalja a tisztitdo automataja hasznalati dtmutato-
janak hatoldalan, vagy a www.miele.hu/professional weboldalon.

29



hu - Szallitasi csomag
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- Injektormodul, magassag 130 mm, szélesség 222 mm, mélység
471 mm.

A szdllitasi csomag tartalmazza:

- 98 x ID 90, Injektorfuvéka miianyag tamasszal, hosszisag 90 mm,
@ 2,5mm

A csomagoldanyag megsemmisitése

A csomagolas megdvja a készlléket a szallitasi sérilésektdl. A csoma-
goldanyagokat kornyezetvédelmi és hulladékkezelés-technikai szem-
pontok alapjan valasztottak ki, igy azok Ujrahasznosithatok.

A csomagolasnak az anyagkorforgasba vald visszavezetése nyersanya-
got takarit meg és csokkenti a keletkez6 hulladék mennyiségét. Szak-
kereskeddje visszaveszi a csomagolast.



hu - Biztonsagi utasitasok és figyelmeztetések

Olvassa el figyelmesen a haszndlati utmutatét a modul hasznalata
el6tt. Ezaltal védi 6nmagat, és elkerili a modul karosodasat .
Gondosan 6rizze meg a hasznalati utmutatét.

/N Feltétleniil vegye figyelembe a tisztitdéautomata hasznalati utmu-
tatéjat, kiilonodsen az abban taldlhato biztonsagi utmutatasokat és fi-
gyelmeztetéseket.

P A modul kizarélag a hasznélati utmutaté ,,Alkalmazastechnika“ cimfi
fejezetében megadott felhasznalasi teriileteken hasznalhaté. Az alkat-
részeket, mint példaul a fuvékakat, csak Miele tartozékokkal vagy a
gyarté eredeti potalkatrészeivel szabad helyettesiteni. Semmilyen mas
felhasznalds, atépités és mddositds nem megengedett.

P Naponta ellenérizze az 6sszes kocsit, kosarat, modult és betétet a
tisztitd automata hasznalati utmutatojanak ,,Karbantartasi intézkedé-
sek" fejezetében megadottak szerint.

P> Kizardlag olyan eszkozoket készitsen fel, amelyeket a mindenkori
gyarté ujrafelkészithetének nyilvanitott, és vegye figyelmbe a specifi-
kus felkészitési utmutatasokat.

P> A be- és kipakolas soran az livegtorés veszélyes sériilésekhez ve-
zethet. Torott mosogatni valot a tisztitd automataban nem szabad el6-
késziteni.

P Mindig lres, mosogatnivalé eszkoz nélkili modulokat helyezzen a
kosarba. Minden betoltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kozben a mosogatni-
valo eszkozok megsérilhetnek, és pl. Uvegtorés esetén sértlést okoz-
hatnak.

P A felkészitési eredményt adott esetben kilénleges, nem csak vizua-
lis ellendrzésnek kell alavetni.

A Miele nem véllal felel6sséget olyan karokért, amelyek a biztonsagi
utasitasok és figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa miatt kelet-
keztek.
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hu - Alkalmazastechnika

Injektormodulok

/\ Mindig lires, mosogatnivalé eszkoz nélkiili modulokat helyezzen
a kosarba. Minden betoltés el6tt ellendrizze a helyes rogzitést.

A modulok kiemelése el6tt teljesen ki kell pakolni azokat.

A bepakolt modulok behelyezése vagy kiemelése kozben a moso-
gatnivald eszkozok megsérilhetnek, és pl. Gvegtorés esetén sérulést
okozhatnak.

Modul behelyezé- A modul behelyezésekor ligyeljen a helyes tajolasra. Példaul a fuvokak-
se nak felfelé kell mutatniuk.

Példa lapos beillesztési szogre

m A modult a csatlakozdcsonkkal lapos szogben helyezze be vizcsatla-
kozasba.

m Ezutan pattintsa be a modult lenyomva a kosar merevitéseibe.

Az injektormodul /N A kosarat ne az injektormodulnal fogva htizza ki a tisztitéautoma-
kiemelése tabol.
Ebben az esetben a modul kioldédhat, vagy a vizcsatlakozas megsé-
rilhet.

m Oldja ki a modult a reteszelésbdl, és lapos szogben huzza ki a viz-
csatlakozasbal. Ugyeljen arra, hogy ne huzza tul meredek szogben,
mert az emelGhatas miatt a csatlakozas és a csatlakozécsonk meg-
sérulhet.
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hu - Alkalmazastechnika

Ellenérizze megtoltéskor és minden programinditas el6tt

- Az 6blit6 berendezések, mint pl. az 6blit6é hiivelyek és a fuvokak szo-
rosan be vannak csavarozva.

/N Annak érdekében, hogy minden 6blit6berendezéshez adott le-
gyen a kielégitéen standardizalt viznyomas, minden csavaros részt
favokakal, adapterekkel, oblitéhiivelyekkel vagy vakcsavarokkal kell
ellatni.

Sérlt 6blité berendezést, mint a fuvokak, adapterek vagy oblitéhi-
velyek, nem szabad hasznalni.

Azokat az 6blité berendezéseket, amelyeken nincs mosogatnivalé
eszkodz, nem kell vakcsavarokra kicserélni.

- A behelyezett modulok helyesen csatlakoznak a kosar vizellatasa-
hoz?
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hu - Alkalmazastechnika

A mosogatnivalo elrendezése

'
g

¥

Az egyes uvegeknek nem szabad érintkeznilk.

4

»

X

v A

Ha a favoka csucsa az livegpolcot érinti, tolja felfelé a mlanyag alata-

masztast.

J

:
!

&

m Ehhez tolja a kivant magassagba a mianyag alatamasztast. Sziikség
esetén hasznéljon hegyes fogét.

m Csusztassa az O-gydr(it a mlanyag tartdig, hogy biztositsa a helyze-

tet.
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Ostrzezenia

/N Ostrzezenia zawieraja informacje dotyczace bezpieczenstwa.
Ostrzegajg one przed mozliwymi szkodami rzeczowymi i osobowy-
mi.

Ostrzezenia nalezy starannie przeczytac i przestrzegac¢ podanych
w nich wymagan i zasad dotyczgcych postepowania.

Wskazowki

Wskazowki zawierajg informacje, na ktére nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage.

Informacje dodatkowe i uwagi

Informacje dodatkowe i uwagi sg oznaczone przez zwyktg ramke.

Dziatania

Kazde dziatanie jest poprzedzone czarnym kwadratem.

Przyktad:

m Wybrac¢ opcje przyciskami strzatek i zapamigtaé ustawienie za po-
moca OK.

Wyswietlacz

Komunikaty pokazywane na wyswietlaczu sg oznaczone szczegdlnym
krojem pisma, przypominajgcym czcionke na wyswietlaczu.
Przyktad:

Menu Ustawienia ™.



pl - Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Za pomocgy tego modutu, w urzgdzeniu myjgco-dezynfekujgcym Miele
do szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych, mozna przygo-
towywac szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne, nadajgce sie do
reprocesowania maszynowego. Nalezy przy tym réwniez przestrzegac
instrukcji uzytkowania urzgdzenia myjgco-dezynfekujgcego oraz infor-
macji producenta szkta laboratoryjnego i utensyliow laboratoryjnych.

Modut iniekcyjny A 304 jest przystosowany do przygotowywania rurek
wiréwek, fiolek, probéwek do frakcjonatoréw lub rureczek do autosam-
plerow.

Aby zapewni¢ wystarczajgce cisnienie mycia, mozna zastosowac tylko
jeden modut na kosz gorny i dolny. Modut zaktada sie zawsze po pra-
wej stronie. Pozostate przytgcza modutowe mogg zosta¢ wykorzysta-
ne dla innych modutow.

Modut mozna stosowac¢ w nastepujgcych koszach:

- Kosz gérny A 100

- kosz dolny A 150

- Kosz APLW 106

W dalszej czesci tej instrukcji uzytkowania urzgdzenie myjgco-dezyn-
fekujgce jest okreslane jako automat myjgcy lub myjnia. Przygotowy-
wane szkto laboratoryjne i utensylia laboratoryjne bedg okreslane w tej
instrukcji uzytkowania ogdlnie jako tadunek, gdy nie sg one blizej zdefi-
niowane.

Pytania i problemy techniczne

W razie pytan lub problemow technicznych prosze sie zwréci¢ do
Miele. Dane kontaktowe znajdujg sie na oktadce instrukcji uzytkowania
myjni lub na stronie www.miele-professional.pl.
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- Modut iniekcyjny A 304, wysokos¢ 130 mm, szerokos¢ 222 mm,
gtebokos¢ 471 mm.

Zakres dostawy

- 98 x ID 90, dysza iniekcyjna z kr6¢cem plastikowym, dtugos¢
90 mm, @ 2,5 mm

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzgdzenie przed uszkodzeniami podczas trans-
portu. Materiaty, z ktérych wykonano opakowanie zostaty specjalnie
dobrane pod kagtem ochrony srodowiska i techniki utylizacji i dlatego
nadajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala na zaoszczedzenie
surowcow i zmniejsza nagromadzenie odpadéw.



pl - Wskazéwki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Przed zastosowaniem tego modutu prosze uwaznie przeczytac in-
strukcje uzytkowania. Dzieki temu mozna unikng¢ zagrozen i uszko-
dzen modutu.

Prosze zachowac instrukcje uzytkowania do dalszego wykorzysta-
nia.

/N Prosze koniecznie przeczytaé instrukcje uzytkowania automatu
myjacego, w szczegolnosci zawarte w niej wskazéwki bezpieczen-
stwa i ostrzezenia.

P Modut jest dopuszczony wytgcznie do zastosowan okreslonych w
tej instrukcji uzytkowania w rozdziale Technika zastosowan. Kompo-
nenty, takie jak np. dysze, mogg zosta¢ zastgpione wytgcznie przez
wyposazenie Miele lub oryginalne czesci zamienne. Wszelkie inne za-
stosowania, przebudowy i zmiany sg niedozwolone.

P Skontrolowad codziennie wszystkie wozki, kosze, moduty i wktady
zgodnie ze wskazdéwkami w rozdziale ,,Czynnos$ci serwisowe® w in-
strukcji uzytkowania myjni.

P Przygotowywacé wytgcznie tadunek, ktéry zostat zadeklarowany
przez swojego producenta jako przeznaczony do wielorazowego przy-
gotowywania maszynowego i przestrzegac¢ specyficznych wskazéwek
producenta tadunku dotyczgcych jego przygotowania.

P Odtamki szkta mogg doprowadzi¢ do niebezpiecznych zranien przy
zatadunku i roztadunku. tadunek z odtamkami szkta nie moze by¢ przy-
gotowywany w myjni.

P Zawsze wktadac¢ do koszy tylko puste moduty bez tadunku. Przed
kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos$¢ zamocowania.

Przed wyjeciem moduty muszg zostac catkowicie oprdznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw moze dojs¢
do uszkodzenia tadunku i np. w przypadku sttuczenia szkta do odnie-
sienia zranien.

P W razie potrzeby rezultaty przygotowywania nalezy poddaé szcze-
golnej, nie tylko wzrokowej, kontroli.

Miele nie odpowiada za szkody powstate wskutek nieprzestrzegania
wskazéwek bezpieczenstwa i ostrzezen.
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Zaktadanie modu-

tu

Wyjmowanie mo-
dutu iniekcyjnego

48

Modut iniekcyjny

/N Zawsze wktadaé do koszy tylko puste moduty bez tadunku.
Przed kazdym zatadunkiem sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania.
Przed wyjeciem moduty muszg zosta¢ catkowicie opréznione.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu zatadowanych modutéw tadunek
moze zostac¢ uszkodzony a np. w przypadku sttuczenia szkta mozna
sie zranic.

Upewnij sie, ze modut jest prawidtowo ustawiony podczas wktadania.
Na przyktad dysze muszg by¢ skierowane w gore.

Przyktad ptaskiego kata wstawienia

m Wtozy¢ modut kré¢cem przytgczeniowym pod ptaskim katem do zta-
cza wodnego.

m Nastepnie zatrzasng¢ modut w rozpérkach kosza, dociskajgc go do
dotu.

/N Nie wyjmowa¢é kosza z automatu myjgcego za modut iniekcyjny.
Modut moze sie oddzieli¢ lub moze dojs¢ do uszkodzenia sprzegta
wodnego.

m Wyczepi¢ modut z zatrzaskdéw i wyjgc go ze sprzegta wodnego pod
ptaskim katem. Nie wybiera¢ przy tym zbyt stromego kata, poniewaz
utworzona dzwignia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzegta i
krééca przytgczeniowego.



pl - Technika zastosowan

Skontrolowac¢ przy zatadunku i przed kazdym uruchomie-
niem programu
- Czy urzgdzenia myjgce, jak np. tuleje i dysze, sg dobrze wkrecone?

/N Aby na wszystkich przytaczach myjacych byto wystarczajgco
standaryzowane ci$nienie mycia, wszystkie gniazda gwintowe mu-
szg by¢ zaopatrzone w dysze, adaptery, tuleje lub sruby zaslepiajg-
ce.

Nie wolno stosowac zadnych uszkodzonych akcesoriow myjgcych
jak dysze, adaptery lub tuleje.

Przytgcza myjgce bez tadunku nie muszg byé¢ zastepowane Srubami
zaslepiajgcymi.

- Czy zatozone moduty sg prawidtowo podtgczone do doprowadzenia
wody w koszu?
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Uktadanie tadunku

NS
g

Poszczegdlne elementy szklane nie mogg sie dotykac.

4 X

2l
v A

Jesli koncowka dyszy przylega do szklanego dna, przesungc kréciec
plastikowy do gory.

J

:
!

&

m W tym celu przesung¢ kréciec plastikowy na zgdang wysokoscé.
W razie potrzeby uzy¢é do pomocy szczypiec.

m Dosung¢ o-ring do krécca plastikowego, zeby zabezpieczy¢ jego po-
zycje.
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Avertizari

/N Avertizrile contin informatii relevante pentru siguranta. Acestea
avertizeaza asupra posibilelor vatamari personale sau daune materi-
ale.

Cititi cu atentie toate avertizarile si respectati actiunile si regulile de
comportament recomandate.

Indicatii
Indicatiile contin informatii care trebuie respectate in mod deosebit.

Informatii suplimentare si note

Informatiile suplimentare si notele sunt marcate printr-un cadru sim-
plu.

Pasi
Fiecare pas este precedat de un patrat negru.

Exemplu:

m Selectati o optiune cu ajutorul butoanelor sageti si salvati setarea cu
OK.

Afisaj

Mesajele de pe ecran sunt marcate printr-un scris special, similar scri-
sului de pe afisaj.

Exemplu:

Meniu Setar ™.



ro - Intrebuintare adecvata

Cu ajutorul acestui carucior, sticlaria de laborator si ustensilele de la-
borator a caror spalare la masina este permisa pot fi curatate automat
intr-un automat de curatare si dezinfectare Miele pentru sticlarie si us-
tensile. Respectati instructiunile de utilizare a aparatului de curatare si
dezinfectare, precum si informatiile producatorilor de sticlarie de labo-
rator si ustensile de laborator.

Modulul de injectie A 304 este adecvat pentru curatarea tuburilor de
centrifugare, a flacoanelor, a tuburilor de reactie pentru colectoare de
fractii sau a tuburilor autosampler.

Pentru a beneficia de o presiune suficienta de spalare, trebuie introdus
cate un singur modul in cosul superior si in cosul inferior. Modulul tre-
buie introdus doar pe partea dreapta. Celelalte racorduri de modul pot
fi folosite pentru alte module.

Modulul poate fi folosit in urmatoarele cosuri:
- Cos superior A100

- Cos inferior A 150

- Cos APLW 106

Pe parcursul acestor instructiuni de utilizare, aparatul de curatare si
dezinfectare va fi denumit pe scurt automat de curitare. In aceste in-
structiuni de utilizare, sticlaria si ustensilele de laborator vor fi denu-
mite vase, in cazul in care nu sunt definite mai exact pe parcursul in-
structiunilor.

Intrebari si probleme tehnice

Daca aveti intrebari sau probleme tehnice, va rugam sa va adresati
Miele. Datele de contact sunt indicate la finalul instructiunilor de utili-
zare ale automatului de curatare sau la

www.miele-professional.com.
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- Modul de injectie A 304, inaltime 130 mm, [atime 222 mm, adanci-
me 471 mm.

Ambalajul de livrare contine:

- 98 x ID 90, duza cu injector cu stut de plastic, lungime 90 mm,
@ 2,5mm

Aruncarea ambalajului de transport

Ambalajul protejeaza aparatul de posibilele avarii din timpul transpor-
tului. Materialele din care este fabricat ambalajul sunt reciclabile si nu
dauneaza mediului inconjurator la aruncare.

Prin readucerea ambalajelor in circuitul materialelor se economisesc
materii prime si se reduc deseurile. Contactati reprezentanta pentru a
returna ambalajul.
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ro - Indicatii de siguranta si avertizari

Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de a utiliza acest
modul. Astfel va protejati si evitati pagubele la modul.
Pastrati cu grija instructiunile de utilizare.

/N Respectati obligatoriu instructiunile de utilizare ale automatului
de curatare, in special indicatiile de siguranta si avertismentele.

P Modulul este autorizat exclusiv pentru domeniile de utilizare menti-
onate in aceste instructiuni de utilizare in sectiunea Aplicare tehnolo-
gie. Componentele precum duzele pot fi inlocuite doar cu accesorii
sau piese originale Miele. Orice alte utilizari, reconfigurari si modificari
sunt nepermise.

P Controlati in fiecare zi toate carucioarele, cosurile, modulele si in-
sertiile conform indicatiilor din capitolul ,,Masuri de intretinere“ din in-
structiunile de utilizare ale automatului dvs. de curatare.

P> Curatati doar vase despre care producatorul respectiv declara ca
sunt adecvate pentru curatarea la masina si respectati instructiunile
specifice de curatare ale acestuia.

P> Cioburile de sticla pot provoca rani periculoase la incarcarea sau
descarcarea vaselor. Nu este permisa curatarea vaselor ciobite in au-
tomatul de curatare.

P> Introduceti exclusiv module goale fara vase in cosuri. Inainte de in-
carcare, verificati blocarea corecta.

Inainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

P> Daca este cazul, rezultatul curatarii trebuie supus si unei verificari
speciale, nu doar celei vizuale.

Miele nu isi asuma nici o raspundere pentru pagubele cauzate de
nerespectarea indicatiilor de siguranta si avertizarilor.
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ro - Tehnica de utilizare

Module de injectie

/N Introduceti exclusiv module goale far3 vase in cosuri. nainte de
incarcare, verificati blocarea corecta.

Tnainte de a fi scoase, modulele trebuie golite complet.

Daca sunt introduse sau scoase module pline cu vase, vasele pot fi
deteriorate si pot duce la raniri in cazul spargerii sticlei.

Remontare modul Asigurati-va ca modulul este orientat corect atunci cand il remontati.
De exemplu, duzele trebuie sa fie indreptate in sus.

Exemplu de unghi plat de insertie
m Introduceti modulul cu stutul de racord la un unghi plan in racordul

de apa.
m Apoi fixati modulul in suporturile cosului prin apasarea acestuia in
jos.
Scoaterea modu- | /N Nu scoateti cosul din automatul de curatare tragand de modulul
lului de injectie de injectie.

Modulul se poate desprinde sau racordul de apa se poate deteriora.

m Desfaceti modulul din sistemul de fixare si scoateti-l sub un unghi
din racordul de apa. Nu selectati un unghi prea abrupt deoarece prin
efectul de parghie se pot deteriora racordul si stutul de racord.

56



ro - Tehnica de utilizare

La incarcare si inainte de fiecare pornire a programului
controlati

- Toate dispozitivele de clatire precum mansoanele de clatire si duzele
sunt insurubate bine?

/N Pentru ca la toate dispozitivele de clatire s existe o presiune de
spalare standardizata suficienta, toate stuturile filetate trebuie pre-
vazute cu duze, adaptoare, mansoane de clatire sau suruburi oarbe.
Nu utilizati dispozitive de clatire deteriorate, precum duzele, adap-

toarele sau mansoanele de clatire.

Dispozitivele de clatire pe care nu sunt fixate instrumente nu trebuie
inlocuite cu suruburi oarbe.

- Modulele utilizate sunt conectate corect la alimentarea cu apa a co-
surilor?
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Ordonarea vaselor

'
Wi

¥

Borcanele nu trebuie sa se atinga intre ele.

4

I 4
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Daca varful duzei sta pe fundul vasului, mutati suportul din plastic ridi-

candu-l In sus.

m Pentru a face acest lucru, deplasati suportul din plastic la inaltimea
dorita. Daca este necesar, utilizati un cleste ascutit.

m Glisati O-ring-ul pana la suportul din plastic pentru a-I fixa pe pozi-

tie.
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MpepynpexpeHus

/N OTMeuyeHHble TaKMM 3HAYKOM yKa3aHUs CoO.epsKaT BaXKHYIO 418
TeXHUKM besonacHocTM nHpopMaumio, NpeaynpexgaoLLyto ob
OMacHOCTM Mosy4YeHNst TPaBM NepcoHanoM U BO3MOXHOCTU MaTe-
puanbHoro yuepba.

BHuMaTenbHO NpoynTalite NnpenynpexmneHns n cobnogarite npuseo-
[OVMble B HUX TpeboBaHMs Mo aKcnyaTaumm u NpaBuia NnoBeaeHums.

YkazaHus

YkasaHusa conepykaT MHpopMaumio, Ha KOTopyto cnepyeTt obpaltaTb
0coboe BHMMaHWMe.

OononHutenbHasa uHopMaLMsa U NpUMedaHus

HononHutenbHaa nHdopmMauma n NpMMeYaHusi MoOMeYaroTcs C no-
MOLLLbIO MPOCTOWN PaMKMU.

Oencteusa

I'Iepe,u, ornnmcaHneMm Ka>xgoro ,EI,eIZCTBI/lﬂ CTOUT 3HA4YOK B BNOE HEPHOIo
KBagpaTtuka.

Mpumep:

B BbibepuTe onuuto ¢ NoMoLLLbio KHOMOK CO CTPESIKON U COXpaHuTe yc-
TaHOBKY ¢ nomolLpto OK.

Owucnnen

MosBnsowascs Ha gucnnee nHbopMaums oTobparkaeTcs 0cobbiM
LWPnTOM, KOTOPbIN MMeeT OUCMNeHbIA BUa.

Mpumep:
MeHio YcTaHoskM ™.



ru - Hapnexatluee ncnosnb3oBaHne

C noMoLLbto 3TOro Moayis MOXHO MoAroTaBAnMBaTh labopaTopHYtO
nocyny v nabopaTopHble NPUHAONEXHOCTUN, NpeaHa3HaYeHHble O
NMOBTOPHOIO MCMOJSIb30BaHUS, B Npnbope Ans MOMKM 1 ge3nHpekumnm
Miele pna nabopatopHoi nocyabl 1 NpuHagnexHocTen. [1na atoro
cnenyeT 03HAaKOMUTbCS C MHCTPYKLUMEN MO 3KCMyaTalmMn aBToMaTta
019 MOWKM 1 ge3nHpeKkunm, a Takke obpaTntb BHUMaHMe Ha MHop-
Maumio NnpomasoguTenen nabopaTopHon nocyabl U NabopaTopHbIX
NPUHAANEXHOCTEN.

NhxxekTopHbIi Moaynb A 304 npenycMoTpeH g1 06paboTku LeHTpu-
dY>XKHbIX MPOOUPOK, Ny3bIPbKOB, NPOOMPOK ANs Gpakunii UM aBToMa-
TMYecknx NpobooTbopHMKOB.

[na obecneyeHns 0OCTaTOYHOrO AaBEHNS MOMKN MOXHO YCTaHOBUTb
TOSIbKO MO OOQHOMY MOAYIIO B BEPXHIOK N HUXXHIOK KOp3MHY. Moaynu
MOTyT yCTaHaBNMBaTbCS TONIbKO Ha NpaByto cTOpoHy. OcTanbHble Noa-
KITFOYEHUNS MOXKHO MCMOMb30BaTh A9 OpYrnx Moaynen.

Mopaynb MOXeT yCTaHaBNMBATbLCS B ClIeAyIOLLNE KOP3UHDbI:
- BepxHsasa kopsnHa A 100

- HmxHas kopanHa A 150

- Kopsuna APLW 106

B panbHelweM B HacToSILLEN MHCTPYKUUK Npubop asa Mokn v ge-
3nHdekumn byoeT 0603HaYaTbCa NPOCTO Kak aBToMaT a9 Monku. J1a-
bopaTopHas nocyna v NpUHaaIeXxHoCTH, NpeaHasHadYeHHble 015 NoB-
TOPHOrO MCMOMb30BaHMUS, B LESTOM B AAaHHOM MHCTPYKLUMM 0O03HaYEHbI
Kak obpabaTtbiBaeMblii MaTepuan, ecnv obpabaTtbiBaeMble NpeaMeThbl
He Ha3blBatoTCs bonee KOHKPETHO.

Bonpocbl U TexHn4Yeckue npobriemMbl

Mpwn BO3HUKHOBEHMM BOMPOCOB UM TEXHUYECKUX Npobnem obpallain-
Tecb, noxanyricTta, B komnaHmo TOO Mune. KoHTakTHasi uHbopMauus
NPMBOOMTCS Ha NOCNeOHEeN CTPaHWULLE MHCTPYKLMM NO SKCMNyaTaumm
Baluero aBTomarta o1 MOMKM U ge3nHpeKUmnm.
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- xxekTopHbin Mmogynb A 304, Bbicota 130 MM, lWWnpurHa 222 MM,
rnybuHa 471 mm.

B KoMnneKkT noctaBKy BXOOAT

- 98 x ID 90, nH>xekTopHOe conso ¢ N1acTMacCcoBOM OMOPOU, AJIMHA
90 mMm, @ 2,5 Mm

YTnnusaumsa TpaHCNOPTHOM YaKOBKU

YnakoBKa 3alUmLLaeT OT NOBPEXAEHUI Npu TpaHcnopTuposke. Marte-
pwanbl ynakoBkn 6e3onacHbl 019 OKpy>KatoLLLel cpedpl U NIerko yTunm-
3UpYylOTCSs, MO3TOMY OHU Noasiexxat nepepaboTke.

BosBpalueHne ynakoBku Ons ee BTOPUYHOM nNepepaboTkm NpuBoamT K
3KOHOMMM CbIPbS N YMEHbLLEHMIO KONnYyecTBa oTxogoB. lNMpocum Bac
Mo BO3MOXHOCTM COaTb YNakoBKY B MYyHKT NprYeMa BTOPCbIPbS.



ru - YKa3aHua no 6esonacHocTu 1 npepynpexapeHus

Mepepn akcnnyaTaumen Mogynst BHUMATENbHO NPOYTUTE HACTOSLLYIO
MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaumn. 370 gact BaM BO3MOXHOCTb 3aLum-
TUTb cebs 1 n3bexxatb NOBPEXOEHMN MoayNsl.

BepeXXHO XxpaHUTe MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTauunm.

/\ O6sizaTenbHoO y4nTbiBaTE CBEOEHUS, cCoaepXKaLlmecs B UH-
CTPYKLMM MO 3KCMyaTauym Ha aBTOMaT N5 MOUKK U Oe3nHbekumn,
0cobeHHO KacatoLmecs ykasaHmin no 6e30nacHOCTU 1 Npenynpex-
OEeHUn.

P Mopaynb paspeluaeTcsi UCMOMNb30BaTb UCKITIOYUTENBHO AN Lenen,
OMMCaHHbIX B rnaBe «TexHOMorms NCrnonb30oBaHMs» B JAHHOW WUH-
CTPYKUMK no akcnnyataunn. KoMnoHeHTbl, Hanpumep, GopcyHKN, pas-
peLuaeTcst 3aMeHATb TOSIbKO NpUHagexHocTaMn Miele nnm opuru-
HanbHbIMW 3anyacTaMn. Vicnonb3oBaHue B NoObIX Opyrmx Lensx, Mo-
andukauns n BHeCEHNE NSMEHEHUI B KOHCTPYKLLMIO He JOMyCKatloTCs.

P ExxeqHEBHO NpoBepsinTe BCe TENEXKN, KOP3MHbI, MOAYM N BCTaBKK
COrMacHO ykasaHuaM B rnaBe «Mepbl No cogep>xaHuto obopynoBaHus
B MCMPaBHOCTM» B MHCTPYKLMK MO SKCMyaTaumm Ha Baw aBTomat gns
MOWKMN.

P Ob6pabaTbiBaliTe TONbKO TOT MaTepuran, KOTOPbI COOTBETCTBY-
OLLMMW N3FrOTOBUTENSAMWN OeKNapupyeTcs B KayecTse NPUrogHoro ans
NMOBTOPHOM MaLLUMHHOW 06paboTKK, 1 yunTbiBaliTe ocobble ykasaHus
no ero obpaboTke.

P> CTeknsiHHbIN 60 MOXET NPUBECTM K OMacHbIM TpaBMaM Npwu 3a-
rpy3ske n pasrpy3ske. ObpabaTtbiBaeMbli MaTepuasn ¢ 0CKOJIKamMu cTekna
He crielyeT MbiTb B aBTOMaTe 4719 MOMKU.

P> B KOp3uHbl Bceraga BCTaBnanTe TONbKO NycTble Moaynn 6e3 obpaba-
TbiIBaeMoro matepuana. lNepep, kaxgon 3arpy3ko MpoBepbTe Kop-
PEeKTHOCTb pUKCaLUN.

Mepen BbIHUMAHNEM MOLOY/V AOMKHbI ObITb MOMTHOCTbIO OCcBObOXAE-
Hbl OT 0OpabaTbiBaeMoro matepmuana.

Mpw ycTaHOBKE M BbIHMMAHUN YKOMMJIEKTOBAHHbIX Mofyrel obpaba-
TbIBaeMblli MaTepman MOXKHO NoBpPeauTb, a B Criyyae, Hanpumep, 60os
nocybl MOXHO NMOPAHUTBLCS.

P> B onpepeneHHbIx cny4vasx pesynbtat 06paboTky nogsepraeTcs cre-
LManbHOM, a He TOJIbKO BM3yarbHOWN NPOBEpPKE.

Miele He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a MOBPEXAEHNS, MPUYMHOM KOTO-
pbIX ObIIO0 UTHOPMPOBaAHME NPUBEAEHHbIX YKa3aHM No besonac-
HOCTU N NpenynpexneHni.
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ru - Oco6eHHOCTN UCNOoJIb3yeMOoin TEXHUKN

MH)xeKkTOpHBbIN MOoayIb

/N B kop3vHbl Bcerga BCTaBMsSiTe TOMbKO MycTble Moaynn 6e3 06-
pabaTtbiBaeMoro matepuana. lNepen Kaxaon 3arpy3kon npoBepbTe
KOPPEKTHOCTb PpMKcaLnn.

Mepen BbIHUMAHNEM MOLYM AOMKHbI ObITb MONHOCTbIO 0cBObO-
XOeHbl oT obpabaTtbiBaeMoro matepuana.

Mpw ycTaHOBKE M BbIHUMAHUN YKOMMIEKTOBAHHbIX Mopaynel obpa-
HaTbiBaeMblli MaTepman MOXHO NoBpPeOuTb, a B Crlyyae, Harnpumep,
6051 nocyabl MOXXHO MOPAHUTLCS.

YctaHoBKa mopynsa [pu ycTtaHOBKe Moayns yoeanTech, YTO OH NpPaBUSIbHO COPUEHTUPO-

N3BneyeHue
MH)XXEKTOPHOro
Moayns
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BaH. Hanpumep, dopcyHKM 0oMKHbI ObiTb HanpaBfieHbl BBEPX.

MprMep NNOCKOro yrna ycTaHoBKM

m BcTtaBbte MoayJib C COeEOUNHNTENIbHbBIM LLUTYLEPOM Mo NMTOCKUM yr-
NTOM B CTbIKOBOYHbI y3en Oona Boobl.

m 3aTeM 3aKpenuTe MOAyIb, NPUXKaB €ro K pacnopkam KOpP3uHbI.

/N He n3BnekaTb KOP3uHy 13 aBTOMaTa A1 MOVIKM, JepXach 3a
NHXXEKTOPHbIA MOy b.

Tak MOXHO HapyLLUTb GpurKcaumo Moayns UM NOBPEeaUTb CTbIKOBOY-
HblIl y3en Ons NOLAKM0YEHUS BOObI.

m OcBobopaute Moaynb N3 GUKCATOPOB N U3BMIEKNTE €r0 U3 CTbIKOBOY-
HOro y3na o5 noaktoyYeHns Bogpl nog HebonbLwmnm yrnom. Mpwm
3TOM Yron He JO/MKeH ObITb CAINLLKOM KPYTbIM, B MPOTUBHOM Crly4ae
n3-3a addekTa pblyara MOXXHO NOBPEAUTb CTbIKOBOYHbIN y3€/ U CO-
eOVHUTENbHbIE LUTYLLEpPbI.



ru - Oco6eHHOCTN UCnosib3yeMoit TEXHUKN

Ka)xgbiii pa3 nepepn 3arpy3Koil U 3anyCcKOM nporpamMmbi
BbINOJIHAWTE criegyloLive NpoBepKu

- MINoTHO N NPUBEPHYTbHI MOEYHbIE YCTPONCTBA, HanNnpmMMep, NPOMbI-
BOYHbIE BTYSIKM 1 conna”?

/N Ons Toro, 4Tobbl BCe NPOMbIBOYHbIE YCTPOWCTBa obecneuvBanu
[OoCTaToYHOe CTaHOApPTHOE AaBlieHNe MOVKN, ANs BCeX pe3bboBbixX
HacagokK OOMKHbI ObITh MpeaycMoTpeHbl GOPCYyHKM, aganTepsbl, BTyI-
K1 v pe3bboBble 3arnyLUKu.

3anpeLaeTcs NCNonb30BaTh NOBPEXOEHHbIE MPOMbIBOYHbIE
YCTPOICTBA, Takme Kak GOPCyHKKN, aganTepbl UK BTYSKMN.

[MpoMbIBOYHbIE YCTPONCTBA O3 BCTaBNEHHOro B HUX obpabatbiBae-
MOro MaTepuarna HeMNb3s 3aMeHATb BUHTOBbIMM 3arnyLlKaMu.

- MpaBWIbHO N NOAKIIOYEH MOAOY b K CUCTEME BOOOCHAOXEHUS KOop-
3UHbI?
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ru - Oco6eHHOCTN UCNOoJIb3yeMOoin TEXHUKN

PasmeLieHne obpabarbiBaeMmoro matepmana

OTnenbHble KONObI He OOMKHbI KacaTbCs Opyr opyra.

X

Ecnu koHey, conna ynupaeTcs B HO nocypl, TO crieayeT COBUHYTb
BBEPX MJ1aCTMACCOBYIO OMOpY.

t

¥

m [1ns 3TOro nepenBuHbTE €€ Ha HY>XXHYIo BbiCOTy. [1pn Heobxoan-
MOCTM BOCMNO/Ib3YNTECH KyCcayKaMu.

m KonbueobpasHyto npoknagky NpuaBMHLTE K onope, YTobbl 3adpurkcu-
poBaTb €€ NOMOXKEHME.
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sk - Upozornenia k navodu
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Varovné upozornenia

/N Varovné upozornenia obsahuju informacie ddleZité pre bezped-
nost. Varuju pred moznym poranenim os6b a vecnymi Skodami.
Varovné upozornenia si pozorne precitajte a reSpektujte poziadavky
na konanie a pravidla chovania, ktoré su v nich uvedené.

Upozornenia

Upozornenia obsahuju informacie, ktoré musite obzvlast reSpekto-
vat.

Dopliujlce informacie a poznamky

Doplfujuce informacie a poznadmky su vyznacené jednoduchym ram-
c¢ekom.

Kroky konania
Pred kazdym krokom konania je umiestneny Cierny Stvorcek.

Priklad:

m Pomocou tlacidiel so Sipkou vyberte niektoru volbu a nastavenie
ulozte pomocou OK.

Displej

Vyrazy zobrazené na displeji sa vyznacuju Specialnym typom pisma
napodobnujicim pismo na zobrazovacoch.

Priklad:

Menu Nastavenia ™.



sk - Pouzivanie na stanoveny ucel

Pomocou tohto modulu je mozné pripravovat strojne pripravené la-
boratérne sklo a laboratérne pomocky v Miele umyvacom a dezinfeké-
nom pristroji pre laboratérne sklo a pomécky. K tomu je nutné tiez do-
drziavat ndvod na obsluhu umyvacieho a dezinfekéného pristroja a in-
formdacie vyrobcu zdravotnickych prostriedkov prip. laboratérneho skla
a laboratérnych pomécok.

Injektorovy modul A 304 je koncipovany na pripravu odstredovacich
trubiciek, vialiek, skimaviek pre zberac¢ frakcii alebo trubiciek auto-
matickych vzorkovacov.

Aby existoval dostato¢ny umyvaci tlak, m6Zu sa nasadit len po jednom
module do horného a spodného koSa. Modul mozno vzdy nasadit len
na pravej strane. Ostatné pripojky modulov mozno vyuzit pre iné
moduly.

Modul mozno nasadit do tychto koSov:
- Horny k6s A 100

- Spodny kos A 150

- K6s APLW 106

V tomto navode na pouzitie sa tento umyvaci a dezinfekény pristroj
dalej oznacCuje ako umyvaci automat. Pripravené laboratérne sklo a la-
boratérne pomocky, ktoré je mozné pripravovat sa vtomto navode na
pouzitie vSeobecne oznacuju ako predmety na umyvanie, pokial nie su
blizSie definované.

Otazky a technické problémy

Pri spatnych otazkach alebo technickych problémoch sa prosim ob-
racajte na Miele. Kontaktné udaje najdete na zadnej strane navodu na
pouzitie Vasho umyvacieho automatu alebo na

adrese www.miele-professional.com.
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- Injektorovy modul A 304, vy$ka 130 mm, $irka 222 mm, hibka
471 mm.

Obsah dodavky

- 98 x ID 90, injektorova tryska s plastovou podperou, dizka 90 mm,
@ 2,5mm

Likvidacia obalového materialu

Obal chrani pred poskodenim pocas prepravy. Obalové materialy boli
zvolené s prihliadnutim k aspektom ochrany zivotného prostredia a

k moznostiam ich likvidacie, su teda recyklovatelné.

Vratenie obalov do materialového cyklu Setri suroviny a zniZuje mnoz-
stvo odpadov. Vas Specializovany predajca odoberie obal spat.



sk - Bezpecnostné pokyny a varovné upozornenia

Nez budete tento modul pouzivat, precitajte si pozorne navod na
pouzitie. Tym ochranite seba a zabranite poSkodeniu modulu.
Navod na pouzitie starostlivo uschovaijte.

/N Bezpodmieneéne dodrziavajte ndvod na pouzitie umyvacieho
automatu, zvlast v nom obsiahnuté bezpecnostné pokyny a varovné
upozornenia.

P Modul je schvéleny vylu¢ne pre pouZitia uvedené v tomto navode
na obsluhu v kapitole Technika pouzivania. Komponenty ako napr. trys-
ky mézu byt nahradené len Miele prisluSenstvom alebo origindlnymi
nahradnymi dielmi. Akékolvek iné pouzitie, prestavba a zmeny nie su
povolené.

P Denne kontrolujte vSetky voziky, koSe, moduly a nadstavce podla
udajov v kapitole ,,Opatrenia na udrzbu“ v ndvode na pouzitie Vasho
umyvacieho automatu.

P> Pripravujte vyhradne predmety, ktoré prislusny vyrobca deklaruje
ako vhodné na opakovanu strojovu pripravu, a reSpektujte Specifické
upozornenia vyrobcu ohladne pripravy.

P> Prasknuté sklo moze viest pri plneni a vyprazdniovani k nebezpec-
nym poraneniam. Predmety s prasknutym sklom sa nesmu pripravovat
v umyvacom automate.

P Do koSov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na umy-
vanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.

Moduly musia byt pred vybratim Uplne vyprazdnené.

BeimPri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa mézu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k pora-
neniu.

P Vysledok pripravy je pripadne nutné podrobit Specialnej, nie len
vizualnej kontrole.

Miele nezodpoveda za Skody, ktoré vzniknu v dosledku nedodrzania
bezpecnostnych pokynov a varovnych upozorneni.
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sk - Technika pouzivania

Injektorové moduly

/N Do koSov davajte vzdy len prazdne moduly bez predmetov na
umyvanie. Pred kazdym naplnenim skontrolujte spravnu aretaciu.
Moduly musia byt pred vybratim Uplne vyprazdnené.

Pri nasadzovani alebo vyberani osadenych modulov sa m6zu po-
Skodit umyvané predmety a napr. v pripade rozbitia skla viest k
poraneniu.

Nasadenie modulu Pri nasadzovani modulu dbajte na spravnu orientaciu. Napriklad trysky
musia smerovat nahor.

Priklad plochého uhla nasadenia

m Nasunte modul spolu s pripojovacim hrdlom pod plochym uhlom do
vodnej pripojky.

m Potom zaklapnite modul zatlac¢enim nadol do vystuzi koSa.

Zlozenie injektoro- | /N K85 nevytahujte z umyvacieho automatu za injektorovy modul.
vého modulu Modul by sa mohol uvolnit, alebo by sa mohla poskodit vodna
pripojka.

m Uvolnhite modul zo zadpadiek a vytiahnite ho v priamom uhle z vodnej
pripojky. Nezvolte pritom priliS ostry uhol, pretoze pacenim by sa
mohla poskodit pripojka a pripojovacie hrdlo.
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sk - Technika pouzivania

Skontrolujte pri nakladke a pred kazdym spustenim pro-
gramu

- SU umyvacie zariadenia ako napr. umyvacie puzdra a trysky pevne
zaskrutkované?

/N Aby bol pre v§etky umyvacie zariadenia k dispozicii dostatoéne
Standardizovany umyvaci tlak, musia byt vSetky skrutkovacie nad-
stavce vybavené tryskami, adaptérmi, umyvacimi puzdrami alebo
zaslepovacimi skrutkami.

Nesmu sa pouzivat poSkodené umyvacie zariadenia ako trysky,
adaptéry alebo umyvacie puzdra.

Umyvacie zariadenia neobsadené predmetmi na umyvanie nemusia
byt nahradené zaslepovacimi skrutkami.

- SU nasadené moduly spravne napojené na rozvod vody koSov?
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sk - Technika pouzivania

Ulozenie predmetov na umyvanie

NS
g

Jednotlivé kusy skla sa nesmu dotykat.

4 X

2l
v A

Pokial Spicka trysky dosada na dno skla, presurite plastovu oporu na-

J’t

:
!

&

m Na to posuvajte plastové opory az do Zelanej vysky. V pripade po-
treby si ako pomdcku vezmite Spicaté klieste.

m O-kruzok posurite azZ k plastovej opore, aby ste zaistili jej polohu.
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tr - Kilavuza iliskin bilgiler
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Uyarilar

/N Uyarilar, giivenlik ile ilgili bilgiler icerir. Olasi yaralanmalar ve
maddi hasarlar ile ilgili uyarirlar.
Uyarilan dikkatle okuyunuz ve icerdikleri islem talimatlarini ve davra-
nis kurallarini dikkate aliniz.

Bilgiler

Bilgiler, ozellikle dikkate alinmasi gereken bilgiler igerir.

Ek bilgiler ve aciklamalar

Ek bilgiler ve aciklamalar, ince bir ¢cergeve icinde vurgulanir.

islem adimlan
Her bir islem adiminin énlinde siyah bir kare isareti bulunur.

Ornek:
m Ok tuslariyla bir se¢cim yapiniz ve bu ayari OK ile kaydediniz.

Ekran

Ekranda gosterilen ifadeler, ekran yazisi olarak gelistirilmis olan 6zel bir
yazi fontu ile gosterilir.

Ornek:
Ayarlar ™ menusi.




tr - Amacina uygun kullanim

Bu modul yardimiyla makine araciligiyla yeniden kullanim igin temizlen-
mesi mimkin laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletleri ye-

niden kullanim igin bir Miele Yikama ve Dezenfeksiyon makinesinde is-
leme tabi tutulabilir. Buna iliskin olarak yikama ve dezenfeksiyon maki-

nesinin kullanim kilavuzunun yani sira tibbi cihaz Ureticileri veya labora-
tuvar cam malzemeleri ve laboratuvar aletleri Ureticileri tarafindan veri-
len bilgiler de dikkate alinmalidir.

Enjektor modiili A 304 kigtk santrifiij borusu, cam reaksiyon kaplari,
fraksiyon toplayicilar igindir.

Yeterli bir yilkama basincini saglamak icin Gst ve alt sepette birer moddil
takilabilir. Modl sag tarafa takilabilir. Kalan modul baglantilari diger
moduiller igin kullanilabilir.

Modil asagidaki sepetlerde kullanilabilir:
- Ust sepet A 100

- Alt sepet A 150

- Sepet APLW 106

Kullanim kilavuzunun bundan sonraki bolimlerinde yikama ve dezen-
feksiyon makinesi, yikama makinesi olarak anilacaktir. Yeniden kullanim
icin islemden gecirilebilir laboratuvar cam malzemeleri ve laboratuvar
aletleri bu kullanim kilavuzunda, daha ayrintili bir tanim yapilmadikga,
genel olarak yikanacak malzeme olarak tanimlanacaktir.

Sorular ve teknik sorunlar

Sorulariniz olmasi veya teknik sorunlar yasamaniz durumunda lGtfen
Miele'ye basvurunuz. iletisim bilgilerini, yikama makinenizin kullanim
kilavuzunun arka sayfasinda veya

www.miele.com.tr/p/ adresinde bulabilirsiniz.
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tr - Teslimat kapsami
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- Enjektor Modulu A 304, Yukseklik 130 mm, Genislik 222 mm, Derin-
lik 471 mm.

Teslimat kapsami igerigi

- 98 x ID 90, plastik korumal enjektor kovani, uzunluk 90 mm,
@ 2,5mm

Nakliye ambalajinin bertaraf edilmesi

Ambalaj olasi nakliye hasarlarina karsi korur. Ambalaj malzemeleri tas-
fiyeye yonelik olarak cevre dostu malzemelerden secilmistir ve bu se-
beple geri donustirilmesi mimkinddr.

Ambalajin malzeme dongustine geri kazandirilmasi ham madde tasar-
rufu saglar ve atik olusumunu azaltir. Bayiniz ambalaji sizden geri alabi-
lir.



tr - Glivenlik talimatlari ve uyanlar

Bu modulu kullanmadan once kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyu-
nuz. Bu bilgiler sayesinde kendinizi korumus olur ve modiilde olusa-
bilecek zararlarin dnline gecersiniz.

Kullanim kilavuzunu 6zenle saklayiniz.

/N Yikama makinesinin kullanim kilavuzunu, 6zellikle de guivenlik ta-
limatlarini ve uyarilar mutlaka dikkate aliniz.

P Bu modiil, sadece bu kullanim kilavuzunun Uygulama Teknigi boli-
miinde belirtilen uygulama alanlarina yoneliktir. Plskirtme uglari gibi
bilesenler sadece Miele aksesuarlari veya orijinal yedek pargalar ile de-
gistirilmelidir. Tum diger kullanimlar, modifikasyonlar ve degisiklikler
yasaktir.

P Tum mobil raf Gnitelerini, sepetleri ve modiilleri her gilin, yikama ve
dezenfeksiyon makinenizin kullanim kilavuzundaki "Bakim tedbirleri"
boliminde aciklandigi sekilde kontrol ediniz.

P> Yalnizca Ureticileri tarafindan "makinede yikanabilir" oldugu beyan
edilmis Grlnleri yikayiniz ve bunlarin yeniden kullanima hazirlanmalari-
na yonelik 6zel talimatlarini dikkate aliniz.

P Doldurma ve bosaltma sirasinda kirilan camlar tehlikeli yaralanmala-
ra yol agabilir. Kirlk cam malzemeler yikama makinelerinde isleme tabi
tutulmamalidir.

P Sepetlere daima sadece icinde malzeme bulunmayan bos modadiller
yerlestiriniz. Doldurmadan énce moddllerin dogru kenetlenip kenetlen-
medigini kontrol ediniz.

Modillerin ¢ikariilmadan 6nce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.

I¢i dolu modullerin takilmasi veya ¢ikarilmasi sirasinda malzemeler za-
rar gorebilir ve ornegin cam kirilmasi durumunda yaralanmalar meyda-
na gelebilir.

P Temizlik sonucu sadece gorsel kontrole degil, gerekirse 6zel bir tes-
te de tabi tutulmahdir.

Miele, gtivenlik talimatlari ve uyarilarinin dikkate alinmamasi sonu-
cunda ortaya ¢ikan zararlarin sorumlulugunu tstlenmez.
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tr - Uygulama teknolojisi

Modiiliin yerlesti-

rilmesi

Enjektor modiilii-
niin ¢ikarilmasi

80

Enjektor modiilleri

/N Sepetlere daima sadece icinde malzeme bulunmayan bos mo-
duller yerlestiriniz. Doldurmadan dnce modiillerin dogru kenetlenip
kenetlenmedigini kontrol ediniz.

Modiillerin ¢ikarilmadan 6nce tamamen bosaltiimis olmasi gerekir.
ici dolu modiillerin takilmasi veya cikariimasi sirasinda malzemeler
zarar gorebilir ve 6rnegin cam kirilmasi durumunda yaralanmalar
meydana gelebilir.

Modiilii yerlestirirken dogru ydnde yerlestirmeye dikkat ediniz. Ornegin
puskurtme uclari yukari bakmalidir.

Diz agida yerlestirme ornegi
m Modulin baglanti ucunu diz bir agiyla su baglantisina sokunuz.

m Ardindan modull asagl dogru bastirarak sepetin desteklerine oturtu-
nuz.

/N Sepeti yikama makinesinden disariya enjektér modiiliinden tuta-
rak cekmeyiniz.

Aksi takdirde modiil yerinden ¢ikabilir veya su baglantisi zarar gore-
bilir.

m Modulu kenetleme mekanizmasindan sokiiniz ve diiz bir agiyla su
baglantisindan ¢ekerek gikartiniz. Bunu yaparken aginin ¢ok dik ol-
mamasina dikkat ediniz, aksi takdirde baglanti ve baglanti uglari zarar
gorebilir.



tr - Uygulama teknolojisi

Doldurma sirasinda ve herhangi bir programi baslatmadan
once su hususlarn kontrol ediniz:

- Yikama mansonlari ve enjektor uglari gibi yikama donanimlari sikica
vidalanmis mi?

/N Tim yikama donanimlarinda yeterli bir standart yikama basinci
saglanabilmesi icin; tum vidali baglantilara enjektor uglari, adaptor-
ler, yikama mansonlari veya korleme vidalari takilmalidir.

Enjektor uglari, adaptorler veya yikama mansonlari gibi hasarli yika-
ma donanimlari kullanilmamalidir.

Malzeme yerlestiriimeyen yikama donanimlarinin kérleme vidalariyla
degistirilmesine gerek yoktur.

- Takilmis olan modiiller sepetlerin su beslemesine dogru baglanmis
mi?

81



tr - Uygulama teknolojisi

Yikanacak malzemelerin yerlestiriimesi

'
g

¥

Cam malzemeler birbirlerine temas etmemelidir.

4

»

X

v A

Eger enjektor ucu cam tabana temas ediyorsa, plastik destek yukariya

dogru kaydinimalidir.

J

:
!

&

m Bunun i¢in plastik destegi istenen yukseklige kaydiriniz. Gerekirse bir

kargaburun kullaniniz.

m Konumu sabitlemek i¢in O-halkasini destege kadar kaydiriniz.
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